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= (54) TiUe: DEVICE FOR CLEANING THE GAS NOZZLE OF A WELDING TORCH 

== (54) Bezeichnung: VORRICHTUNG ZUM REINIGEN EINER GASDUSE EINES SCHWEISSBRENNERS 

(57) Abstract: The invention relates to a device (10) for cleaning 
the gas nozzle (12) of a welding torch (14) and for spraying the gas 
nozzle (12) or a welding rod located in the gas nozzle (12). The 
inventive device (10) comprises a clamping/holding device (16) 
for the gas nozzle (12), a cleaning device (18) lor mechanically 
removing welding residues from the gas nozzle (12), wherein the 
cleaning device (18) can be moved in the direction of a first axis 
(20) towards the clamping/holding device (16) or away from the 
latter. The device also comprises a spraying device (22) for apply- 
ing an anti-stick medium. The spraying device (22) can be moved 
in the direction of a second axis (24) that is arranged in a substan- 
tially transversal manner with respect to a first axis (20) and rela- 
tive to tlie clamping/holding device (16). Preferably, the spraying 
device (22) is mechanically coupled to a cutting device (44) for the 
welding rod. 
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(57) Zusaniiuenfassung: Es wird eine Vorrichtung (10) zum 
Reinigen einer GasdUse (12) eines SchweiBbrenners (14) und 
zum Einspruhen der Gasduse (12) beziehungsweise eines in 
der GasdUse (12) befindlichen SchweiBdrahtes beschrieben. 
Die Vorrichtung (10) umfasst cine Spann-/Haltcvorrichtung 
(16) fur die Gasduse (12), eine Reinigungs vorrichtung (18) 
zum mechanischen Entfernen von SchweiBrttckstanden aus der 
Gasduse (12), wobei die Reinigungsvorrichtung (18) in Richtung 
einer erslen Achse (20) zur Spann-Halievorrichtung (16) hin 
beziehungsweise von dicscr wcg vcrfahrbar ist. Wcitcrhin ist 
eine Spruhvorrichtung (22) zum Austragen eines Antihaftmittels 
vorgesehen. Die Spruhvorrichtung (22) ist in Richtung einer 
zur ersten Achse (20) im wesentlichen quer angeordneten 
zweiten Achse (24) bezuglich der Spann-/Haltevorrichtung (16) 
verfahrbar, bevorzugt ist die Spruhvorrichtung (22) mechanische 
mit einer Schneidvorrichtung (44) fur den SchweiBdraht 
gekoppelt. 
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Bezeichnung: Vorrichtung zum Reinigen einer Gasduse eines 
Schweifibrenners 

Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Reinigen einer 
Gasduse eines SchweiSbrenners und zum Einspruhen der Gasduse 
beziehungsweise eines in der Gasduse befindlichen 
SchweiBdrahtes, mit einer Spann-/Haltevorrichtung fur die 
Gasduse mit einer Reinigungsvorrichtung zum mechanischen 
Entfernen von Schweifcruckstanden aus der Gasduse, wobei die 
Reinigungsvorrichtung in Richtung einer ersten Achse zur 
Spann-/Haltevorrichtung hin beziehungsweise von dieser weg 
verfahrbar ist, und mit einer Spruhvor richtung zum Austragen 
eines Antihaf tmittels oder eines sonstigen fluiden Mediums. 

Beim Schweifcen wird der SchweiSdraht durch die der Gaszufuhr 
dienenden Gasduse gefiihrt und ublicherweise mit Hilfe eines 
sogenannten Handlinggerates oder eines Roboters der 
Schweifistelle genahert. Beim SchweiJSvorgang selbst verspritzt 
das SchweiSmaterial, wobei sich in der Gasduse 
Verunreinigungen absetzen, welche die Gasduse nach und nach 
verschliefcen und die Gaszufuhr storen. Deshalb ist es 
erforderlich, die Gasduse des ofteren zu reinigen. 

Aus der DE 87 07 787 Ul ist bereits eine Reinigungsvorrichtung 
mit den eingangs genannten Merkmalen bekannt. Das dort 
beschriebene Gerat zum Reinigen der Gasduse eines 
SchweiSbrenners weist in die Duse zentriert eingefuhrte 
rotierende Messer auf . Die Gasduse wird in das Reinigungsgerat 
eingefahren, zentriert und verriegelt sowie durch die 
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rotierenden Messer gereinigt. Nach dem Reinigen der Gasduse 
wird diese mittels einer Spruhvorrichtung mit einem 
Antihaftmittel oder dergleichen bespruht . Anschliefcend wird 
die Verriegelungseinrichtung beziehungsweise Spann- 
/Haltevorrichtung gelost und die Duse zur weiteren Verwendung 
aus der Reinigungsvorrichtung entnommen. Die Spruhvorrichtung 
ist in Form von zwei seitlich der Gasduse stationar 
angeordneten Spruhdiisen ausgebildet, die nach Beendigung des 
Reinigungsvorganges durch die Reinigungsvorrichtung und 
Absenken der Reinigungsvorrichtung betatigt werden und ein 
Antihaftmittel in die Gasduse sprit zen oder fordern. 

Nachteilig an dieser bekannten Reinigungsvorrichtung erweist 
sich, dass ein Gro&teil des Antihaf tmittels nicht in die 
Gasduse gelangt und auch fur eine gleichmaSige Benetzung des 
Innenraums der Gasduse beziehungsweise des dort befindlichen 
Schweifidrahtes nicht Sorge getragen ist. Diese ungunstige 
Anordnung beziehungsweise stationare Positionierung der 
Spruhdusen bei der bekannten Reinigungsvorrichtung mag auch 
darauf zuruckzuf uhren sein, dass die Reinigungsvorrichtung 
zusatzlich eine Schneidvorrichtung aufweist, welche den in der 
Gasduse beziehungsweise aus der Spitze der Gasduse 
herausragenden SchweiSdraht abschneidet. Die 

Schneidvorrichtung besitzt ein f eststehendes Messer, welches 
unmittelbar unterhalb der Offnung der Gasduse angeordnet - ist . 
Diesem f eststehenden Obermesser ist ein verschwenkbares 
Untermesser zugeordnet, mit dem der SchweiSdraht abgeschnitten 
werden kann. 

Ein weiteres Gerat zum Reinigen einer Gasduse eines 
SchweiSbrenners ist aus der DE 84 17 838 Ul bekannt . Dieses 
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Gerat weist ebenfalls umlaufende Messer auf, welche 
Verunreinigungen, die sich in der Gasduse abgesetzt haben, 
abkratzt. Anschliefiend wird die Gasduse mit einem 
Antihaf tmittel bespruht . Das Reinigungsgerat weist hierzu eine 
Dtisenauf nahme , bestehend aus zwei Anschlagen und einem Kolben 
auf, der die Gasduse gegen die Anschlage drxickt . Unterhalb der 
Aufnahme fur die Gasduse sind axial f eststellbare Messer sowie 
schrag angestellte stationare Spruhdusen fur ein 
Antihaf tmittel vorgesehen. 

Dieser Reinigungsvorrichtung haften die vorerwahnten Nachteile 
ebenfalls an. 

Eine weitere Reinigungsvorrichtung fur die Gasduse eines 
Schweifibrenners ist aus der DE 90 16 112 Ul bekannt . Dieses 
Reinigungsgerat weist ein motorisch angetriebenes, umlaufendes 
Messer auf, welches in die Gasduse eingefiihrt und nach dem 
Freikratzen der Gasduse aus dieser herausbewegt wird. Zum 
Einspruhen der Gasduse mit einem Antihaf tmittel oder einem 
sonstigen Fluid ist es vorgesehen, dass der Messerstiel 
beziehungsweise die Messeraufnahme Kanale fur die Zufiihrung 
des Antihaf tmittels aufweisen. Diese MaSnahmen erweisen sich 
als technisch auSerst kompliziert und aufwendig, da das 
Antihaf tmittel durch eine schnell rotierende Welle, namlich 
die Antriebswelle der Messer, gefordert werden muss. Somit 
sind aufwendige Dichtungen und dergleichen vorzusehen. Im 
iibrigen schirmen die Messer wenigstens einen Teil des aus der 
Duse austretenden Antihaf tmittels trahls ab, so dass auch bei 
dieser komplexen Anordnung eine gleichmafcige Beauf schlagung 
der Gasduse mit Antihaf tmittel nicht gewahrleistet ist. 
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SchlieSlich offenbart die US 4,778,976 eine 

Reinigungsvorrichtung, bei der das Antihaf tmittel durch eine 
unmittelbar unterhalb der Gasduse angeordnete Spruhduse in 
diese hineingespriiht wird. Allerdings wird diese Gasduse nicht 
mittels eines rotierenden Messers oder Frasers von 
SchweiSruckstanden befreit, sondern von auEen mit mechanischen 
Stofcen beauf schlagt , die dafur sorgen sollen, dass sich die 
SchweiSrtickstande von der Gasduse losen. In der Praxis hat 
sich jedoch gezeigt, dass mit diesen MaSnahmen eine 
ausreichende und rasche Reinigung der Gasduse eines 
SchweiSbrenners nicht moglich ist. 

Dem gegenuber liegt der vorliegenden Erfindung die Aufgabe 
zugrunde, eine Vorrichtung mit den eingangs genannten 
Merkmalen dahingehend weiterzubilden, dass eine vollstandige 
Benetzung der Gasduse mit Antihaf tmittel oder dergleichen 
Fluid ermoglicht und eine genaue Dosierung sowie ein geringer 
Verbrauch von Antihaf tmittel oder dergleichen Fluid 
gewahrleistet ist, Weiterhin soil die Vorrichtung einfach 
aufgebaut und gemafi einem weiteren Nebenaspekt der Erfindung 
auch dazu geeignet sein, den in der zu reinigenden Gasduse 
befindlichen SchweiSdraht abzulangen, so dass die in der Regel 
am Ende des SchweiSdrahtes vorhandenen kugelformigen oder 
balligen Verdickungen entfernt sind. 

Die Hauptaufgabe der vorliegenden Erfindung wird mit einer 
Vorrichtung der eingangs genannten Art im wesent lichen dadurch 
gelost, dass die Spruhvorrichtung in Richtung einer zur ersten 
Achse unterschiedlich angeordneten zweiten Achse bezuglich der 
Spann- /Hal tevor richtung verfahrbar ist. Aufgrund dieser 
MaSnahmen ist erreicht, dass nach Beendigung der Tatigkeit der 
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Reinigungsvorrichtung zum mechanischen Entfernern von 
Schweifcruckstanden aus der Gasduse und Herausfahren der 
Reinigungsvorrichtung aus der Gasduse die Spruhvorrichtung in 
einer zur Verf ahrrichtung der Reinigungsvorrichtung 
unterschiedlichen Richtung, bevorzugt im wesentlichen quer zu 
einer Langsachse der Gasduse beziehungsweise der Spann- 
/Haltevorrichtung verfahren wird, wobei dann der aus der 
Spruhvorrichtung austretende Fluidstrahl wahrend des 
Verfahrens der Spruhvorrichtung die Gasduse, insbesondere 
deren Innenflachen sowie den dort befindlichen Schweifedraht 
vollstandig benetzt. Durch eine entsprechende zeitliche 
Steuerung des aus der Spruhvorrichtung austretenden 
Fluidstrahls beziehungsweise Fluidnebels kann dafiir Sorge 
getragen werden, dass praktisch samtliches aus der 
Spruhvorrichtung austretendes Fluid auch zur Gasduse . 
beziehungsweise in deren Innenraum gelangt, so dass ein 
geringer Verbrauch von Antihaf tmittel gewahrleistet ist. 

Nach einer ersten vorteilhaf ten Ausgestaltung der Erf indung 
ist es vorgesehen, dass die Spann-/Haltevorrichtung ein oder 
mehrere Spann-/Haltebacken zum Umgreifen beziehungsweise 
Halten der Gasduse ' aufweist , wobei die Gasduse beziiglich der 
ersten Achse zentriert ist. Bevorzugt wird der SchweiEbrenner 
beziehungsweise die Gasduse in vertikaler Richtung in der 
erf indungsgemaSen Vorrichtung gespannt beziehungsweise - 
gehalten, wobei die Gasduse in Richtung der darunter 
angeordneten Reinigungawrricht.ung weist./... ( £o <?£!3S die 
Reinigungsvorrichtung einfach und zentriert in die Gasduse 
hinein beziehungsweise aus dieser heraus verfahren werden 
kann. 
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Dabei weist die Reinigungsvorrichtung ein rotierendes Messer 
oder einen rotierenden Fraser auf , dessen Rotationsachse mit 
der ersten Achse im wesentlichen fluchtet. Aufgrund dieser 
Mafcnahme ist dafiir Sorge getragen, dass die SchweiSruckstande 
aus der Gasdiise vollstandig entfernt und Beschadigungen des 
Messers oder Frasers beziehungsweise der Gasdiise vermieden 
sind. Es versteht sich, dass die Dimensionen des Messers oder 
Frasers an die jeweils zu reinigende Gasdiise angepasst sind. 

Bevorzugt ist das Messer oder der Fraser durch einen Antrieb, 
beispielsweise einen elektromotorischen, insbesondere jedoch 
einen luf tmotorischen Antrieb, angetrieben.. 

Weiterhin erweist es sich als vorteilhaft, dass die Drehzahl 
des Frasers oder des Messers von einer Drehzahliiberwachung 
erfasst und gesteuert/geregelt wird. 

Von besonderem Vorteil sind die erste Achse und zweite Achse 
im wesentlichen guer zueinander angeordnet und schlieSen 
bevorzugt einen Winkel zwischen 60° und ca. 150°, vorzugsweise 
.von ca. 90 °, ein. Wahrend die Reinigungsvorrichtung in 
Richtung der ersten Achse, welche auch der Gasdiisenachse im 
wesentlichen entspricht, verfahren wird f wird die 
Spruhvorrichtung quer zu dieser Achse, bevorzugt rechtwinklig 
zu dieser Achse, verfahren, so dass eine vollstandige 
Benetzung der Gasdiise mit Fluid, beispielsweise 
Antihaf tmittel, bei dosiertem geringem Verbrauch des Fluids 
gewahrleistet ist . 

Bevorzugt weist die Spruhvorrichtung eine Spriihdiise auf, die 
in Richtung dieser zweiten Achse verfahrbar ist. Diese 
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MaJSnahme hat den Vorteil, dass die Spruhvorrichtung an sich 
mit Ausnahme der Spruhduse beispielsweise stationar in der 
Reinigungsvorrichtung angeordnet sein kann, wahrend die 
verfahrbare Spruhduse mit der stationar angeordnet en 
Spruhvorrichtung beispielsweise iiber einen f lexiblen Schlauch 
oder dergleichen verbunden ist. 

Von Vorteil ist es nach einer anderen Ausgestaltung der 
Erfindung vorgesehen, dass die verfahrbare Spruhduse eine 
Diisenachse aufweist, die mit der ersten Achse einen Winkel von 
< 60° , bevorzugt 45° bis 25° oder weniger, einschlieSt. Die 
Spruhduse muss daher nicht unmittelbar unterhalb der Gasdiise, 
sondern ein wenig seitlich versetzt angeordnet werden, wobei 
dennoch dafur Sorge getragen ist, dass das gesamte aus der 
Spruhduse austretende Fluid auch in die Gasdiise gelangt. 

Nach einer vorteilhaf ten Weiterbildung der Erfindung ist es 
vorgesehen, dass die Reinigungsvorrichtung eine verfahrbare 
Schneidvorrichtung zum Ablangen des SchweiBdrahtes der Gasdiise 
besitzt. Somit kann wahrend des Reinigungsvorganges der 
Gasdiise auch die Spitze des in der Gasdiise bef indlichen, in 
der Regel balligen oder verdickten Schweifidrahtes entfernt 
werden . 

Bevorzugt weist die Schneidvorrichtung ein sogenanntes 
Untermesser und ein sogenanntes Obermesser auf , wobei 
wenigstens eines der Messer, bevorzugt beide Messer, relativ 
zueinander verfahrbar sind. Bevorzugt sind die Messer in der 
Ruhestellung seitlich der ersten Achse angeordnet und werden 
bei Aktivierung dann hin zur ersten Achse verfahren, urn den 
S chwe iSdraht abzul angen . 
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Weiterhin ist es nach einer anderen vorteilhaf ten 
Ausgestaltung der Erfindung vorgesehen, dass die 
Schneidvorrichtung Messerhalter zum Halten der auswechselbaren 
Messer aufweist. 

Auch bietet es sich von Vorteil an, dass die 

Schneidvorrichtung beziehungsweise die Messer beziehungsweise 
Messerhalter in Richtung der zweiten Achse verfahrbar sind. 

Bevorzugt befindet sich die Schneidvorrichtung zwischen Spann- 
und Haltevorrichtung und Reinigungsvorrichtung . Im Gegensatz 
zum Stand der Technik bedarf es damit keines Einschwenkens der 
Schneidvorrichtung, bspw. von der Seite her oder einer 
zusatzlichen Relativbewegung des Roboterarms mit Brenner, urn 
die Drahtelektrode auf die Schneidvorrichtung auszurichten. 
Die Schneidvorrichtung befindet sich vorzugsweise in einem 
solchen Abstand von der Spann-/Haltevorrichtung, wie die 
Drahtelektrode nach dem Schneidvorgang gegenuber der Spitze 
der Stromduse vorstehen soil. 

Nach einer besonders vorteilhaf ten eigenstandigen 
Ausgestaltung der Erfindung, auch unabhangig von den 
restlichen beschriebenen Merkmalen der erf indungsgema&en 
Vorrichtung ist es vorgesehen, dass die Spruhvorrichtung . 
tnechanisch mit der Schneidvorrichtung gekoppelt ist. Aufgrund 
dieser MaSnahme ist es moglich, dass wahrend der Betatigung 
der Schneidvorrichtung und des Verfahrens wenigstens eines der 
Messer der Schneidvorrichtung in Richtung der zweiten Achse 
gleichzeitig auch die Spruhvorrichtung beziehungsweise die 
Spruhdiise der Spruhvorrichtung in Richtung dieser zweiten 
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Achse verfahren und wahrend des Ablangens des Schwei£drahtes: 
gleichzeitig durch Einschalten der Spruhvorrichtung die 
Gasduse mit Antihaf tmittel oder sonstigem Fluid benetzt werden 
kann. Durch diese gekoppelte Bewegung der Spruhvorrichtung 
beziehungsweise Spruhduse ist eine zentrale Positionierung der 
Spruhduse unterhalb der Gasduse des SchweiSbrenners erreicht, 
so dass eine bessere Benetzung der Gasduse mit Antihaf tmittel 
und eine genauere Dosierung sowie ein geringerer Verbrauch von 
Antihaf tmittel gewahrleist ist. Auch kann aufgrund dieser 
Mafcnahmen die Schneidvorrichtung nach Herausfahren der 
Reinigungsvorrichtung zentral ' unterhalb der Gasduse 
posit ioniert werden. Ein weiterer Vorteil besteht darin, dass 
auf etwaige weitere Relativbewegungen eines Handlinggerates , 
zum Beispiel eines Roboters, an welchem der Schwei&brenner 
befestigt ist, verzichtet werden kann. Aber auch fur solche 
Schweifcbrenner, die nicht mit einem Roboter oder Handlinggerat 
verbunden sind, ergibt sich aufgrund dieser Ausgestaltung eine . 
erheblich vereinfachte Wartung beziehungsweise Reinigung der 
Gasduse . 

Von Vorteil ist es nach einer anderen Ausgestaltung der 
Erfindung vorgesehen, dass eine Spruhduse der Spruhvorrichtung 
an einem Messerhalter der Schneidvorrichtung angeordnet ist. 
Es versteht sich, dass gegebenenf alls auch zwei Spriihdusen an 
jeweils einem der Messerhalter angeordnet sein konnen. 

SchlieSlich erweist es sich als vorteilhaft, dass das oder die 
Messer der Schneidvorrichtung iiber ein Kniehebel system 
verfahrbar beziehungsweise angetrieben sind, wodurch eine 
erhebliche Kraf tubersetzung zur Schneidkraf tiibertragung auf 
das oder die Messer der Schneidvorrichtung erreicht wird. 
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Weitere Vorteile, Merkmale, Anwendungsmoglichkeiten und 
Ausgestaltungen der vorliegenden Erfindung ergeben sich aus 
der nachf olgenden Beschreibung eines Ausf uhrungsbeispieles 
anhand der Figuren. Dabei bilden alle beschriebenen und/oder 
bildlich dargestellten Merkmale fur sich oder in beliebiger 
sinnvoller Kombination den Gegenstand der vorliegenden 
Erfindung, auch unabhangig von ihrer Zusammenf assung in den 
Anspruchen oder deren Riickbeziehung . 

Es zeigen: 

Figur 1 eine perspektivische Vorderansicht eines 

Ausfiihrungsbeispiels einer erf indungsgemaEen 
Vorrichtung und 

Figur 2 eine vergroEerte Darstellung der Spann- 

/Haltevorrichtung der Schneidvorrichtung sowie 
Spruhvorrichtung und deren relative Anordnung 
zueinander in perspektivischer Darstellung. 

Die in den Figuren abgebildete Vorrichtung 10 dient zum 
Reinigen einer Gasduse 12 eines SchweiEbrenners 14 und zum 
Einspriihen der Gasduse 12 beziehungsweise eines in der Gasduse 
12 befindlichen SchweiEdrahtes . 

Die Vorrichtung 10 weist eine Spann-/Haltevorrichtung 16 fur 
die Gasduse 12 sowie eine Reinigungsvorrichtung 18 zum 
mechanischen Entfernen von SchweiEriickstanden aus der Gasduse 
12 auf. Die Reinigungsvorrichtung 18 ist in Richtung einer 
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erst en Achse 20 zur Spann-/Haltevorrichtung 16 hin 
beziehungsweise von dieser weg verfahrbar. 

Eine Spruhvorrichtung 22 dient zum Austragen eines 
Antihaf tmittels oder eines sonstigen fluiden Mediums, mit 
welchem die Gasduse 12 beziehungsweise der in der Gasduse 12 
befindliche SchweiEdraht gleichmaSig benetzt wird. Die 
Spruhvorrichtung 22 ist in Richtung einer zur ersten Achse 20 
unterschiedlich angeordneten zweiten Achse 24 bezuglich der 
Spann-/Haltvorrichtung 16 verfahrbar. Wie Figur 1 zu entnehmen 
ist, sind die erste Achse und die zweite Achse im wesentlichen 
quer zueinander angeordnet und schliefeen bevorzugt einen 
Winkel zwischen ca. 60° und ca. 150°, vorzugsweise ca. 90° 
ein. 

Die Spruhvorrichtung 22 umfasst auch eine Spruhduse 36, die in 
Richtung dieser zweiten Achs 24 verfahrbar ist. Die 
verfahrbare Spruhduse 36 weist eine Dusenachse 38 auf, die mit 
der" ersten Achse 20 einen Winkel von < 60° , bevorzugt ca. 45° 
bis ca. 25° oder weniger, einschlie&t. Es versteht sich, dass 
die Dusenachse 3 8 der Spriihduse 3 6 auch parallel zur ersten 
Achse 20 angeordnet sein kann beziehungsweise mit dieser 
fluchtet. Aufgrund dieser MaSnahme ist fur ein sicheres und 
vollstandiges Eintreten des aus der Spruhduse 3 6 austretenden 
Fluidstrahls in die Gasduse 12 gesorgt. 

Die Vorrichtung 10 weist auch eine Schneidvorrichtung 40 zum 
Ablangen des Schweifidrahtes der Gasduse 12 auf, welche 
zwischen der Spann-/Haltevorrichtung 16 und einer 
Reinigungsvorrichtung 18 angeordnet ist. Die 
Schneidvorrichtung 40 besteht aus einem Untermesser 42 und 
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einem Obermesser 44, wobei wenigstens eines der Messer 42, 44 
verfahrbar ist. Bevorzugt sind beide Messer 42, 44, welche in 
einer Ausgangsposition seitlich einander diametral 
gegeniiberliegend der ersten Achse 2 0 angeordnet sind, 
gemeinsam auf einander zu und voneinander weg verfahrbar. 
Weiterhin besitzt die Schneidvorrichtung 40 Messerhalter 46, 
48 zum Halten der daran auswechselbar befestigten Messer 42, 
44. Die Schneidvorrichtung 40 ist ebenso wie die 
Spruhvorrichtung 22 im wesentlichen in Richtung der zweiten 
Achse 24 verfahrbar. 

Insbesondere ist, wie aus der vergroSerten Darstellung der 
Figur 2 ersichtlich, die Spruhvorrichtung 22 beziehungsweise 
die Spruhduse 3 6 mechanisch mit der Schneidvorrichtung 44 
bekoppelt. Insbesondere ist eine Spruhduse 3 6 der 
Spruhvorrichtung 22 an einem der Messerhalter 46, 48 der 
Schneidvorrichtung 4 0 angeordnet. Werden die 
Schneidvorrichtung 44 beziehungsweise die Messer 42 , 44 
beziehungsweise die Messerhalter 46, 48 in Richtung der 
zweiten Achse 24 aus einer Ruheposition in die Schneidposition 
verfahren, bewegt sich die Spruhvorrichtung 22 beziehungsweise 
die Spruhduse 36 gemeinsam mit der Schneidvorrichtung in 
Richtung der zweiten Achse 24. Zeitgleich mit der 
Schneidbewegung der Schneidvorrichtung 4 0 wird dann auch die 
Spruhvorrichtung 22 beziehungsweise die Spruhduse 3 6 hin zur 
Gasdiise 12 verfahren, so dass dann wahrend des 
Schneidvorganges oder nach diesem Schneidvorgang der 
Schneidvorrichtung 40 auch die Spruhvorrichtung 22 aktiviert 
werden kann, um die Gasdiise 12 sowie den Schweifcdraht mit 
Antihaf tmittel zu benetzen. Verf ahrensmaSig findet insoweit 
zeitgleich ein Schneiden beziehungsweise Ablangen des 
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SchweiSdrahtes sowie eine Benetzung der Gasduse 12 mit 
Antihaf tmittel oder sonstigem Fluid statt. 

Das oder die Messer 42, 44 beziehungsweise die Messerhalter 
46, 48 der Schneidvorrichtung 40 werden liber ein 
Kniehebelsystem 50 verfahren beziehungsweise angetrieben, so 
dass fur eine ausreichende Kraf tubersetzung Sorge getragen 
ist . 

Die Spann-/Haltevorrichtung 16 weist eine oder mehrere Spann- 
/Haltebacken 26, 2 8 zum Utngreifen der Gasduse 12 auf, so dass 
die Gasduse 12 bezuglich der ersten Achse 20 im wesentlichen 
zentriert ist. Die Reinigungsvorrichtung 18 umfasst ein 
rotierendes Messer oder einen rotierenden Fraser 30, dessen 
Rotationsachse mit der ersten Achse 20 im wesentlichen 
fluchtet. Der Fraser 30 beziehungsweise das Messer werden 
durch einen Antrieb, insbesondere einen Luftmotor 32, in 
Rotation versetzt. Die Drehzahl des Frasers 30 oder des 
Messers werden von einer Drehzahl uberwachung 34 erfasst und 
gesteuert/geregelt . 
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Bezugszeichenliste 

10 Vorrichtung 

12 Gasduse 

14 SchweiSbrenner 

16 Spann-/Haltevorrichtung 

18 Re inigungs vorrichtung 

20 erste Achse 

2 2 Spriihvorr i chtung 

24 zweite Achse 

2 6 Spann-/Haltebacken 

2 8 Spann- /Hal tebacken 

3 0 Fraser 

32 Luf tmotor 

3 4 Drehzahluberwachung 

36 Spriihduse 

3 8 Dusenachse 

4 0 Schneidvorrichtung 
42 Untermesser 

44 Obermesser 

46 Messerhalter 

48 Messerhalter 

50 Kniehebelsystem 
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Patentanspruche 

1. Vorrichtung (10) zum Reinigen einer Gasduse (12) eines 
SchweiSbrenners (14) und zum Einspriihen der Gasduse (12) 
beziehungsweise eines in der Gasdiise (12) befindlichen 
Schweifedrahtes mit einer Spann-/Haltevorrichtung (16) fur 
die Gasduse (12) mit einer Reinigungsvorrichtung (18) zum 
mechanischen Entfernen von Schweiferuckstanden aus der 
Gasduse (12) , wobei die Reinigungsvorrichtung (18) in 
Richtung einer ersten Achse (20) zur Spann- 
/Haltevorrichtung (16) hin beziehungsweise von dieser weg 
verfahrbar ist, und mit einer Spruhvorrichtung (22) zum 
Austragen eines * Ant ihaftmittels oder eines sonstigen 
fluiden Mediums, dadurch gekennzeichnet , dass die 
Spruhvorrichtung (22) in Richtung einer zur ersten Achse 
(2 0) unterschiedlich angeordneten zweiten Achse (24) 
beziiglich der Spann-/Haltevorrichtung (16) verfahrbar is.t. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass 
die Spann-/Haltevorrichtung (16) ein oder mehrere Spann- 
/Haltebacken (26, 28) zum Umgreifen der Gasduse (12) 
aufweist, so dass die Gasduse (12) beziiglich der ersten 
Achse (20) zentriert ist. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Reinigungsvorrichtung (18) ein rotierendes Messer 
oder einen rotierenden Fraser (30) aufweist, dessen 
Rotationsachse mit der ersten Achse im wesentlichen 

f luchtet . 
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4. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet , dass 
der Fraser (30) beziehungsweise das Messer durch einen 
Antrieb, insbesondere einen Luftmotor (32) angetrieben ist. 

5. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 3 oder 4, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Drehzahl des Frasers (3 0) oder des 
Messers von einer Drehzahluberwachung (34) erfasst und 
gesteuert/geregelt wird. 

6. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, dass die erste Achse (2 0) und 
zweite Achse (24) im wesent lichen quer zueinander 
angeordnet sind und bevorzugt einen Winkel zwischen 60° und 
ca. 150°, vorzugsweise ca. 90 °, einschlieSen. 

7. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, dass die Spruhvorrichtung (22) eine 
Spriihduse (36) aufweist, die in Richtung der zweiten Achse 
(24) verfahrbar ist. 

8. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, 
dadurch gekennzeichnet, dass die verfahrbare Spriihduse (3 6) 
eine Dusenachse (38) aufweist, die mit der ersten Achse 
(20) einen Winkel von < 60° , bevorzugt 45° bis 25° oder 
weniger , einschlieSt . 

9. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, 
dadurch gekennzeichnet, dass die Vorrichtung (10) eine 
verfahrbare Schneidvorrichtung (4 0) zum Ablangen des 
Schweiftdrahtes der Gasdiise (12) aufweist. 
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10. Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet , dass 
die Schneidvorrichtung (40) ein Untermesser (42) und ein 
Obermesser (44) aufweist, wobei wenigstens eines der Messer 
(42, 44), bevorzugt beide Messer (42, 44), verfahrbar sind. 

11. Vorrichtung nach einem der Anspruche 9 oder 10, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Schneidvorrichtung (40) 
Messerhalter (46, 48) zum Halten der auswechselbaren Messer 
(42, 44) aufweist. 

12. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 9 bis 11, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Schneidvorrichtung (40) bzw. die 
Messer (42, 44) im wesentlichen in Richtung der zweiten 
Achse (24) verfahrbar ist. 

13. Vorrichtung nach einem der Anspruche 9 bis 12, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Schneidvorrichtung (40) zwischen 
Spann-/Haltevorrichtung (16) und Reinigungsvorrichtung (18) 
angeordnet ist. 

14. Vorrichtung, insbesondere nach einem der vorhergehenden 
Anspriiche oder nach dem Oberbegriff des Anspruchs 1, 
dadurch gekennzeichnet, dass die Spruhvorrichtung (22) 
mechanisch mit der Schneidvorrichtung (44) gekoppelt ist. 

15. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, dass eine Spruhduse (36) der 
Spruhvorrichtung (22) an einem Messerhalter (46, 48) der 
Schneidvorrichtung (44) angeordnet ist. 
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16. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspruche, 

dadurch gekennzeichnet , dass das oder die Messer (42, 44) 
der Schneidvorrichtung (40) uber ein Kniehebelsystem (50) 
verfahrbar beziehungsweise angetrieben sind. 
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